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Lube-Shuttle® is a registered trademark of Mato Maschinen- und Metallwarenfabrik 
Curt Matthaei GmbH & Co KG.

Lube-Shuttle®

Hand-Lever
Grease Gun
l Working pressure over 400 bar.
l Maximum pressure approx. 800 bar.
l All-steel design, no false lubrication in 

pump mechanism due to precision fit 
of steel piston/steel cylinder.

l Feed quantity per stroke up to 1.5 cm3

(depending on viscosity and temperature).
l For 400 g system cartridges.
l Data based on German standard DIN 1283.
l Ideal for grease up to NLGI Class. 2.
l Weight (press only) approx. 0.9 kg.

Hand Lever
Grease Gun
l For 500 cm3 of loose grease,

400 g cartridges (235 x 53.5 mm dia.).
l Feed quantity can be metered up to 1.5 cm3.
l Working pressure 400 bar.
l Maximum pressure over 800 bar.
l Actuating force 50 to 330 N with feed 

pressures from 50 to 400 bar.

Combination
Filling Unit
Suitable for filling:
l Lube-Shuttle® system 

cartridges in conjunction with refill adapter
l Hand-lever grease guns
l One-hand guns
l Lubricating units with filling nipple in 

accordance with DIN 1283.
Common greases up to NLGI Class 2 can be
used. We expressly exclude any other use.

Application

IMPORTANT: Tighten pipe firmly
before use!

Insert cartridge head in lever and
screw off cap as shown.

Guide in system cartridge and
screw on.
BLEED! Press valve and follow
piston simultaneously!

Empty cartridges
refillable with refill
adapter via combi-
nation filling unit.

Note: 
Position Lube-Shuttle®

refill adapter on 
grease feed pipe of
combination filling
unit, press down refill
adapter and screw on. 

1. Precision steel pump mechanism, no false 
lubrication, no wearing seals.

2. Short-stroke feed system, grease feed possible 
 at any opening angle, two inlet openings, good
grease  flow even at low temperatures.

3. Filling and bleeding valve. Filling possible with 
cartridges, loose grease and with filling unit.

4. Dosing scale for controlled grease outflow.
5. Grease and oil-resistant special sealing piston.

6. Rugged precision pipe.
7. Ergonomically shaped safety handle.
8. Anti-slip knurled marking in handle area.
9. Closed piston-rod handle.

10. Locking system – stepless, anti-slip piston rod
locking – no accidental triggering!

Design complies with German standard 
DIN 1283 (M10x1) and is TÜV/GS, BLT and
DLG-tested.
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Designation Art. No. P. Qty.
Combination Filling Unit 0986 02

1
0986 021

incl. Combination
Filling Adapter

Accessories

* Also suitable for Lube-Shuttle® Hand-Lever Grease Gun!

* Includes reinforced rubber hose, Art. No. 0986 002 
and a mouth piece (M10x1), Art. No. 0986 003.

Designation Art. No. P. Qty.
Hand-Lever Grease Gun* 0986 00 1

Designation Art. No. P. Qty.
Metal Feed Piece* 0986 001
Reinforced Rubber Hose* 0986 002 1
Mouth Piece (M10x1)* 0986 003

Designation Art. No. P. Qty.

0986 05 1

Designation Art. No. P. Qty.

0986 051 1

0986 052 5
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Lube-Shuttle®  Hand-
Lever Grease Gun

Lube-Shuttle® 

Screw Caps

Lube-Shuttle® 

Refill Adapter

Central lubrication unit 
filling hose, PVC, 2 m, with
ZSA universal connection
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Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


